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Suiker Unie Groningen
De leukste én slimste suikerfabriek van Europa in 2025




Royal Cosun

Klanten: Voedingsmiddelenindustrie, Foodservice en Retail

Belangrijkste markten (geografisch): Europese Unie en Noord-Amerika

Suiker Unie Aviko Sensus SvVZ Duynie

“ A e p ‘ e} U =i
Suiker Aardappel Insuline
producten producten producten producten
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http://din1mb705.su.cosun.org/sites/Cosun-imagebank/Duynie/IMA_2008001622.jpg

Suiker Unie

Producent van suiker, melasse,
diksap, pulp, betacal en groen gas

Vierverlaten
Suikerfabriek

Eemshaven

Sugar terminal

P

h Anklam
Suikerfabriek

Liverpool
Sales office UK

< Dinteloord

h Suikerfabriek
Hoofdkantoor

- Ppyttershoek
Specialiteitenfabriek
) ROOSGI’IdCICll & Droge specialiteiten
& Specialiteitenfabriek
Vloeibare specialiteiten
Aantal medewerkers Omzet Suiker Unie 2014 Aantal ha bietenveld 2014 Afzetmarkten

75.600 ha | industrie

Retail

22.000 ha Foodservice

600 819 min
154 141 min
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DEING THE BES

Cost price

Customer Service
Logistics
Project management

Cooperation &
connection

Leadership

Innovation
People
Sustainability
Efficiency

Entrepreneurship
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Vakmanschap bepaalt het resultaat
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Smart Factory: IT en OT komen bijelkaar

Visualization

( A
* Smartglance
Wonderware Insight
Office * Intouch Acces Anywhere
* Historian Clients
Analyse

* Asset Health Monitoring
* Device Management
. y e Alarm Adviser

_ - * Wonderware Intelligence
— Security
e DMZ
e 2¢Tier Historian
Foxboro. % Data infrastructuur
by Schneider Electric EMERSON. * Foxboro EVO implementatie
. Smart Assets
Process Asset e Instrumentation
Control . Monitoring e CBM for Assets
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Aanpak

Game Changer
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Laaghangend fruit

Diverse projecten
* Snijmolens
e Suiker OPE (Overal Plant Effectiveness)

* Analyse interactie regelingen

.s.
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Snijmolens

Snijden bieten

Verliezen reduceren
Output verhogen
Impact op vervolg

[ ]
\ U ¢
.. . .
@ Snijden bieten
De bieten worden in
dunne reepjes gesneden.
[ )
[ )
[ )
[ )
[ )

Energie

Suiker opbrengst
Materiaal kosten
Slijtage

Arbeid
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Wat kan WW intelligence +Al toevoegen?

e Bietis natuurproduct

* Rijp/ moment van rooien
. O:)Iz,lag condities / \
* Ras Conclusie:
* Grondsoort (zand / Klei) Operator heeft advies
* Klimaat nodig om te komen tot
* Verwerking is in bulk onafhankelijk van de levering optimale
* Kwaliteitsanalyses niet gebruikt voor procesinstellingen bedrijfsvoering

\_ /

* Geen directe kwaliteitsparameters van snijdsel kwaliteit

.s.
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Proof of Concept - Snijmolen

Parameters voor analyse

Rotaties per minuut (RPM)

Koppel

Stroom

Handelingen
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Project Snijmolens

s.
*>SUIKER UNIE

A ROYAL COSUN COMPANY

& ACTEMIUM

aXIaNns

Yondersg
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Workshop
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Toepassing in de praktijk: verschillende gebruikers

4 N
Dashboard Omgeving

tbv KPI monitoring

Directie, managers, teamleaders, operators, etc.

/ Analyse Omgeving \

Tbv Oorzaak - Gevolg Analyse
Procestechnologen, analisten, kwaliteits-medewerkers, etc.

Tbv Voorspellingsmodellen en Machine Learning
\ Domeindeskundigen, dataspecialisten, wiskundigen, statistici /
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Overzicht Data bronnen

Snijmolen Assistent

Process Historian

Status / Action Log /
Ploegenrooster — ABCDE @

(¢

Shifts — Ochtend Middag Nacht Intelligence Intelligence
ETL Server DataStore
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Afstand tussen messen (snijdseldikte) Operator Feedback Form

Feedback Snijmolen Assistent

Operator Feedback

MDD &0
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Dashboard

Wanneer welke snijmolen vervangen?
Voorspelling voor de verwachte resterende cyclustijd van een snijmolen

5 Snijmolens per Broeitrog

1 6 11
7 0-60
. 5 % 15 3 14 60-120
8 120-240
6 240-420
4 3 9 8 14 13
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Analyse Omgeving

* Operators en analisten kunnen altijd nagaan
hoe advies/uitkomst tot stand gekomen is RPM>40

Yes
* Bijvoorbeeld door een beslisbhoom te

raadplegen
PIeE Koppel<20

* De variabelen (knooppunten) en
bijbehorende waarden worden automatisch

gegenereerd en bijgewerkt (dynamisch) @

0-60

120-240

3.
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Koppel>30

No

Flow BT>450

240-420




Meer details

Noodstop/Stenenluik:
duidelijke pieken op bepaalde dagen dat het stenenluik veel vaker gebruikt is. ledere snijmolen is een kleur,
dus je ziet ook goed welke snijmolen, wanneer men vaker stenen heeft gehad.

EndTime
2016 2017
K4 K1
december januari

akt. . november

40

20 Averag

o-I|||!I [ - el L

20 I III

o-llll- Il-llll I III lllll III Illl III-'IIII-! I|l|-_!l-|l|

I II I‘I I I HN I | III IIII IIIIIIIIIIII II | I II I
310 2 4

10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 10 12 14 1e 18 20 22 24 26 28 320 -

Stenenluik Totaal

| T oL

StenenluikAchter

StenenluikVoor




Nog meer details en analyses

Noodstop/stenenluik:

Men had verwacht dat er kort na een stenenluik een wissel zou plaatsvinden (alle bolletjes onderaan). Dit
is duidelijk niet het geval. Hoe groter bolletje hoe langer de cyclus duurde. Hoe lager het bolletje, hoe

sneller er wissel volgde.

Avg. CycleTime
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Nog meer details en analyses

Grasbieten en vriesbieten:
grotere impact op slijtage van messenblokken dan gedacht

Avg. Koppel Avg. RPM

4 3

Avg. Stroom

60

i

40

20

100

30

5: W‘mm Lila; J i

26 nov. 28 nav. 30 nov. 2 dec. 4 dec. b dec. 8 dec. 10 dec. 12 dec. 14 dec. 16 dec. 18 dec.




Nog meer details en geavanceerde analyses

Snijdseldikte:
Koppel heeft minder variatie bij dikker snijdsel. Grotere impact op consistentie van snijdsel dan gedacht.

Avg. Koppel

21 nowv. 23 nov. 25 nov. 27 now. 29 nov. 1 dec. 3 dec. S dec. 7 dec. 9 dec. 11 dec. 13 dec. 15 dec. 17 dec. 19 dec.




Wonderware Intelligence & R

“## Intelligence Analytics - VoorbereidingPresentatie_yb
File Data Worksheet Dashboard Story Analysis Map Format
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# | Operator Console
File
SI
“SUIKER UNIE
UN [ Meldingen l
Maam Operatorn: Uitgevoerde Wisseling:
| ) | )
Ploeqg: Opmerkingen:
OAODBQCcODOE : :
2| Meldingen (=[O Sl
Operator  Ploeg Advies DateTime Opmerkingen Snijmaolen
Was de wissel correct? J. de Jonge |B Juist 9/30/2017 12:25:53 AM | voorlader bout uit gelopen Snijmalens |
) Juist ) Eerder O Later J.de Jonge |B Juist 9/30/2017 1:23:09 AM Snijmalenl5
) ) ) J. de Jonge |B Juist 9/30/2017 2:25:12 AM Snijmalen2
J. de Jonge (B Juist - |9/30/2017 2:25:25 AM Snijmalen?
J. de Jonge (B Juist Le [9/30/2017 4:56:14 AM Snijmolenl3
[ Reset l [ Feedback Invoeren S. Scholtens | D Juist 9/30/2017 §:31:10 AM Snijmalend
5. Scholtens|D Juist 9/30/2017 9:08:55 AM Snijmaolent
— — 5. Scholtens | D Juist 9/30/2017 10:18:53 AM Snijmolenl
H. Lubbers |D Juist 9/30/2017 11:57:42 AM Snijmaolend 7]
H. Lubbers |D Kan geen advies worder gegeven |9/30/2017 1:24:44 PM Snijmolenil ||
H. Lubbers |D Juist 9/30/2017 2:27:09 PM | Met vervangen. Veel gras in de molen. Snijmolenld | —
E. Harenga |C Juist 9/30/2017 6:20:24 PM Snijmaolenl2
E. Horenga |C Juist 9/30/2017 6:20:39 PM Snijmalens
E.Horenga [C Juist 9/30/2017 6:20:55 PM Snijmaolen2
E. Harenga |C Juist 9/30/2017 6:22:47 PM | 48 messen krom . stenenklep lichter afgestelt Snijmolend
E.Horenga [C Juist 9/30/2017 10:13:27 PM Snijmaolen3
E.Horenga [C Juist 9/30/2017 10:13:43 PM Snijmolenll
J. de Jonge (B Juist 10/1/2017 12:20:06 AM Snijmolen2
J. de Jonge |B Juist 10/1/2017 12:20:18 AM Snijmolend | _
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Samengevat

* Nieuwe inzichten in gedrag/prestaties van snijmolens en operators gevonden:

.s.
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Stenen/noodstop: minder grote impact en wisselend gedrag
Periode gras/vries (9-14 dec) bieten: grotere impact dan gedacht

Afstand tussen messen (dikte van het bietensnijdsel): grote impact op consistentie snijdsel én
prestaties snijmolens

Snijmolens beinvloeden elkaar :molen met opnieuw afgestelde messen heeft impact op
prestaties van andere snijmolens

Kwaliteit bietensnijdsel blijkt belangrijke indicator voor timing messen vervangen

Operator Snijmolen: heeft sneller inzicht en sneller feedback naast inzicht Control Room Operator
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Conclusies

* Goede data infrastructuur is een voorwaarde.
* Op wat kleine aanpassingen na voldoet deze gekozen inrichting.
* Een multi-vendor omgeving is de toekomst.

* Gekozen ontwikkelmethodiek d.m.v. Proof of Concept beperkt de risico’s en versterkt het
gemeenschappelijk leren.

* Al / Machine Learning zijn praktisch toepasbaar en verbeteren de inzichten.
* Tijd en Teamwork is essentieel.

* Aandacht voor de gebruiker die je “in de loop wil houden”
* WW Intelligence soms te zwaar, WW Insight is dan een optie.

* Verwachting is dat de Snijmolen Assistent komende campagne daadwerkelijk bijdraagt aan betere
en snellere beslissingen.
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Blik vooruit

* Toekomstige Projecten

* Relevante technologische ontwikkelingen
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Toekomstige projecten

Wit suiker centrifuge

.s.
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Toekomstige projecten

Kookpannen
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Toekomstige projecten
Ontharding

=
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Toekomstige projecten

Filterstation

——
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Toekomstige projecten

Stroom productie: turbine generator A gl
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Toekomstige projecten

Stoomketels
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Innovatie vereist Vakmanschap
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