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Corrosie bij oplegpunten

• Door cappilaire werking tussen 
support en pijp cummuleert 
vocht, waardoor cups kan 
ontstaan

• Onbereikbaar voor traditionele 
inspectiemethoden.

• Komt voor bij oplegpunten
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Alternatieven in sommige gevallen

• Conventionele ultrasoon benaderingen:
• CHIME (Creeping/Head wave Inspection 

MEthod)

• M-skip (Multi-skip)
• Andere ultrasoon technieken 

(zoals Verkade scantechniek)

• EMAT

• Visueel onderzoek 

• Guided wave (bv QSR  GUL scanner)

• Radiografie

Mogelijke problemen bij het 
liften van leidingen:
• Extra schade aan het 

leidingsysteem
• Gevaar voor lekkage
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• Wat is PA-CATTM

PA-CATTM is een nieuwe phased array 
inspectie techniek voor corrosie bij 
oplegpunten van pijp- en
tankondersteuningen.

De analyse is geautomatiseerd en
genereert een (worst-case)
“rivier bodem” corrosie profiel.

Geen gebruikersinterpretatie
Voordeel is dat er geen verschil in 
interpretatie zit tussen de verschillende 
operators

PA-CATTM techniek
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Het principe is gebaseerd op het 
monitoren van de signalen van de  
samengestelde hoekverzwakking en 
de aankoppeling.

Het systeem produceert 
kwantitatieve resultaten.

S-scan

End view

PA-CATTM techniek

• De basis van de techniek
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De tasters worden aan 
weerszijden van de leidingssteun 
geplaatst

Scannen kan worden uitgevoerd 
met de leidingssteun in contact 
met de pijp.

Maximum afstand tussen de 
voorzijde van de tasters bedraagt 
25 tot 50 x de wanddikte

Axial Outer Diameter (AOD) richting

Circumferential Outside Diameter (COD) richting
(Bij naadloze pijp alleen COD scannen)

PA-CATTM techniek

• Data acquisitie
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• Scan configuratie

De scanconfiguratie die bij 
voorkeur wordt toegepast hangt 
af van:
• het type leidingsteun
• de mogelijkheden van de  

scanner
• Hoe dat de pijp is 

geproduceerd 
(naadloos of met langsnaad)

• De toegang tot de leidingsteun

PA-CATTM techniek
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De pijp steun locatie moet toegang 
bieden voor inspectie. 

Het pijp oppervlak moet consistent en 
glad zijn langs het pad waar de tasters 
over het oppervlak glijden. Goed 
hechtende, consistente verf is 
acceptabel.

In de praktijk komt het er op neer dat 
in 90% van de gevallen de coating 
verwijderd dient te worden.

PA-CATTM techniek

• Toegang en oppervlakte condities
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• Het algoritme is zelf-normaliserend
dus geen ingewikkelde kalibraties

• Er is materiaal van volledige 
wanddikte nodig aan het begin en 
einde van de scan.

PA-CATTM techniek

• Kalibraties
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• Bereik

PA-CATTM is toepasbaar voor: 
Wanddiktes van 3,9 t/m 15,9 mm
Diameters van 2” tot vlakke plaat.

Deze limieten zullen naar 
verwachting nog worden opgerekt 
door voortdurende 
validatieproeven en testen.

Toepassingsgebied en limitaties

≥ 2”

6-16 mm
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• Bereik

Toepassingsgebied en limitaties
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Gegevens worden verkregen met 
behulp van een geëncodeerde 
scan in ofwel de axiale of 
omtrekrichting.

Toepassingsgebied en limitaties

• Data acquisitie
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Toepassingsgebied en limitaties

• Locatiebepaling van de corrosie

• PA-CATTM kan geen onderscheid 
maken tussen inwendig of 
uitwendig wanddikteverlies.

• Bij aantoonbare inwendige 
corrosie is PA-CAT niet 
toepasbaar.

• PA-CATTM geeft enkel het 
corrosieprofiel van de ergste 
wanddikteafname.



15

Toepassingsgebied en limitaties

• Overschatting

Bij sterk verzwakkende profielen 
met typische diepe aantasting / 
extreme corrosie met veel 
wanddikteverlies zal PA-CATTM het 
wanddikte verlies overschatten.
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Toepassingsgebied en limitaties

• Onderschatten

Minimum wanddikte resolutie 
~1,5mm.

PA-CATTM kan extreem 
wanddikteverlies onderschatten als 
de resterende wanddikte  ongeveer 
1,5 mm bedraagt of minder.
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Het onderzoek dient te worden 

uitgevoerd door een ISO 9712 

phased array level 2  of 3 

gecertificeerde, gekwalificeerde 

en geautoriseerde onderzoeker 

met aanvullende training in de 

PA-CATTM techniek.

De trainer van de PA-CATTM

techniek dient een externe 

training te hebben gevolgd.

Personeel
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Rapport

PA-CATTM Vinçotte rapport 

sjabloon
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Voorbeeld van een onderzoek

Verschillende stappen in het onderzoek:

• Verzamelen van informatie over het te 

onderzoeken oplegpunt.

• De oppervlakte conditie verbeteren

• Onderzoek met rechte (PA) taster om vast 

te stellen dat er rondom het oplegpunt 

geen corrosie (inwendig of uitwendig) 

aanwezig is

• De scanner instellen en de keuze van 

juiste setup

• Het verzamelen van de data

• Controle kwaliteit van de data

• Het uploaden van de data

• Het downloaden van het resultaat van het 

algoritme en het maken van het rapport
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• Voorbeeld van een onderzoek

Voorbeeld van gecollecteerde data

S-scan van PC signaal met de 
typische “Bananen”

C-scan van PC signaal

aankoppelingskanaal

aankoppelingskanaal
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• Voorbeeld van een onderzoek

Voorbeeld van resultaat algoritme
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• Voorbeeld van een onderzoek

Voorbeeld van rivierbodem corrosie profiel
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